Piwo bezalkoholowe | niskoalkoholowe
- jedna instalacja a wiele mozliwosci

Coraz bardziej rosngca popularnos¢ piwa bezalkoholowego

w Polsce i na Swiecie spowodowata, ze firma Alfa Laval wyko-
rzystujgc swoje najmocniejsze strony - wiedze i doswiadczenie
w technologiach wymiany ciepta oraz przeptywow cieczy - opra-
cowata instalacje, ktéra pozwala na uzyskanie piwa bezalkoho-
lowego oraz niskoalkoholowego.

W jaki sposdb usungc¢ alkohol i nadal cieszy¢ sie
walorami smakowo-zapachowymi piwa?
Odpowiedz na to pytanie przedstawia ponizszy artykut.

Zastosowanie

Modut dealkoholizacji Alfa Laval umozliwia browarom wytwarza-
nie piwa bezalkoholowego lub niskoalkoholowego bez koniecz-
nosci ponoszenia duzych naktadéw kapitatowych zwykle wyma-
ganych przy tego typu aplikacjach. Ekonomiczna i efektywna
energetycznie koncepcja dealkoholizacji zapewnia produkcje
chtodzonego piwa o objetosciowej zawartosci alkoholu ponizej
0,05%. Uzyskuje sie to dzigki innowacyjnej kombinacji réznych
technologii pracujgcych wspdlnie jako zintegrowany uktad od
odgazowywania piwa i wytwarzania pary filtrowanej do préznio-
wego odpedu i zageszczania alkoholu.

W instalacji wytwarzany jest réwniez strumien skroplin ztozony
z wody, odpedzonego alkoholu oraz innych substancji lotnych,
ktéry mozna wykorzysta¢ do produkcji etanolu i zageszczania

lotnych zwigzkéw zapachowych.

Modut dealkoholizacji Alfa Laval to idealne rozwigzanie
do usuwania alkoholu z piwa petnego w celu produkcji
piwa niskoalkoholowego (LAB) i bezalkoholowego (NAB).

Cechy i zalety

Modut Alfa Laval fgczy rézne procesy w celu skutecznego usu-

wania alkoholu z piwa przy niskiej temperaturze i ciSnieniu za

jednym przejsciem. Ukfad dealkoholizacji wykorzystuje odped

bez potrzeby obiegu wtérnego. Proces jest zaprojektowany

pod katem:

*  wysokiego stopnia odzysku energii,

e zuzywania matej ilosci energii termicznej

e ograniczania ryzyka zamrozenia piwa poddanego
dealkoholizaciji.

Modut dealkoholizacji jest w petni zautomatyzowany i zawiera
uktad sterylizacji SIP oraz wbudowany program mycia w syste-
mie CIP.

Usuwanie alkoholu i chtodzenie skroplin

Alkohol obecny w podawanym piwie jest usuwany na specjalnej
pionowej kolumnie odpedowej. Kolumna ta umozliwia osiggnie-
cie wysokiego stopnia desorpcji dzieki kierowaniu gazu odpedo-
wego (pary filtrowanej) w gére kolumny przez gesto upakowany
materiat w warunkach zblizonych do prézni.

Komora odgazowywania i kolumna odpedowa w module dealkoholizacji
Alfa Laval.

Zadang wielko$¢ produkcji ustawia sie regulujgc podawanie
piwa przed przekierowaniem go na rozdzielacz cieczy na szczy-
cie kolumny. Rozdzielacz rozprowadza piwo w kolumnie, gdzie
Scieka ono w przeciwprgdzie do gazu odpedowego podanego
na spodzie kolumny i przez nig sie wznoszacego.

Odpedzone z piwa opary sktadajg sie z pary wodnej, alkoholu
i innych substanciji lotnych. Opary te uchodza ze szczytu
kolumny do ptytowego wymiennika ciepta, ktéry schtadza je
do uzyskania strumienia skroplin (strefa ATEX). Ostatnia faza
prézniowa usuwa wszelkie nieskroplone substancje lotne.
Pompa recyrkulacyjna po stronie glikolu minimalizuje ryzyko
zamrozenia strumienia odpedzonych oparéw podczas zagesz-
czania. Pionowa kolumna odpedowa zawiera gesto upakowany
specjalny materiat, ktdérego skiad jest zastrzezony przez Alfa
Laval. Materiat ten jest opracowany tak, by optymalizowac
odped maksymalizujgc powierzchnie kontaktu miedzy piwem

i gazem odpedowym.

Kluczowg zaletg tej metody odpedu jest wyjgtkowo skuteczne
usuwanie alkoholu przy bardzo niskich temperaturach i cisnieniu.
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Pozwala to osiggna¢ zaktadang specyfikacje piwa bez potrzeby
stosowania recyrkulacji.

Jesli z jakiegos powodu bytby jednak potrzebny dodatkowy
odped, uktad zawiera petle recyrkulacyjng przesytajgcag piwo ze
spodu na szczyt kolumny. Wydajnos¢ odpedu moze byé podnie-
siona poprzez regulacje temperatury piwa przed podaniem go
na kolumne lub zmiane cisnienia w uktadzie.

Ogodlna wydajnosé modutu dealkoholizacji Alfa Laval
wynika ze skutecznej integracji wielu technologii
opracowanych przez firme Alfa Laval.

tagodne podgrzewanie z wysokim stopniem
odzysku

Ostateczne podgrzewanie piwa do temperatury wymaganej
do odpedu alkoholu odbywa sie w dedykowanej sekcji grzew-
czej. Aby zminimalizowac¢ degradacje produktu spowodowang
wysokg temperaturg, w sekcji grzewczej krgzy woda podgrze-
wana parg w osobnym lutowanym wymienniku ciepta.

Aby zapewni¢ wysoki stopien odzysku energii i ograniczy¢
koniecznos¢ doprowadzania do uktadu kosztownej energii, do
podgrzania piwa przed podaniem na kolumne stosowany jest
strumien cieptego piwa po dealkoholizacji. Proces ten odbywa sie
w wydajnym energetycznie wymienniku ptytowym Alfa Laval.

Odgazowywanie piwa

Poziom nasycenia nadawy CO, jest zmniejszany poprzez
odgazowywanie w niskocisnieniowej komorze przed kolumng
odpedowg. Odgazowywanie zapobiega tworzeniu sie piany przy
rozdzielaniu piwa na szczycie kolumny. Chtodzony wymiennik
umozliwia odzysk skroplonych lotnych zwigzkéw zapachowych
usunietych w procesie odgazowywania.

Wytwarzanie pary filtrowane;j

Modut zawiera wytwornice pary filtrowanej bazujgcy na pod-
grzewaniu odgazowanej wody w wymienniku ptaszczowo-ruro-
wym zasilanym parg. Wytwarzana para stuzy jako gaz odpe-
dowy podawany u podstawy kolumny w procesie odpedu.

Chtodzenie

Piwo po dealkoholizacji jest chtodzone do wymaganej tempe-
ratury w glikolowej sekcji chtodzenia zintegrowanej w wymien-
niku ptytowym bedgcym czescig modutu dealkoholizacji. Uktad
chtodzenia zaprojektowany jest tak, by minimalizowac¢ ryzyko
zamrozenia piwa po dealkoholizacji podczas chtodzenia.

Sterowanie i automatyka

Modut jest w petni zautomatyzowany, a wszystkimi jego czyn-
nosciami steruje lokalny uktad PLC. Szczegdtowe funkcje

i procedury mozna wybra¢ za pomocg tatwego w obstudze
kolorowego ekranu dotykowego, ktory wyswietla kompleksowy
zakres danych o procesie (w tym biezacy status, temperatury
rzeczywiste i docelowe, alarmy i ustawienia sterownika).
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Mycie

Modut zapewnia efektywne mycie w systemie CIP wszystkich
powierzchni majgcych kontakt z produktem i jest wyposazony
w program CIP. Modut posiada takze uktad parowe;j sterylizacji
(SIP) zaréwno kolumny odpedowej, jak i rurociggdéw prowa-
dzgcych do skraplacza oparow. Czestotliwo$¢ mycia zalezy od
kombinacji czynnikow, takich jak: jakos¢, sktad piwa czy rodzaj
zanieczyszczen, ktére majg by¢ usuwane.

Typowo zalecany program mycia zawieratby zasadowy CIP dwa
razy w tygodniu oraz SIP raz w tygodniu, jak rowniez mycie
kwasem raz w miesigcu. Jesli wystepowac bedzie nadzwyczaj
duze zarastanie, zaleca sie zalanie catej kolumny odpedowe;j
tugiem i pozostawienie na noc.

Higienicznos¢

W celu zapewnienia petnej zgodnos$ci z migdzynarodowymi
normami przemystu spozywczego, wszystkie komponenty
majgce kontakt z cieczami procesowymi wykonane sg ze stali
nierdzewnej i posiadajg odporne na ciepto uszczelnienia.

Usuwanie
alkoholu

Chtodzenie
skroplin

Odgazowywanie

Wytwarzanie pary
filtrowanej

Wydajnos¢ nominalna

Wydajnos¢ nominalna moze wynosi¢ 15-25 hi/h i zaleze¢
bedzie od docelowej objetosciowej zawartosci alkoholu w piwie
podawanym oraz uzyskiwanym, jak réwniez od ci$nienia
odpedu i temperatury pracy. Przepustowos$¢ mozna zwiekszy¢
obnizajgc cisnienie odpedu, zwiekszajgc temperature pracy lub
zmieniajgc docelowg zawartos¢ alkoholu w uzyskiwanym piwie.

Aby otrzymac¢ dodatkowe informacje prosimy o kontakt:
wojciech.kordalski@alfalaval.com
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