TECHNOLOGIE - NAPOJE

Nowa maszyna STM Arrow Can EPV 14/2
w ofercie STM GROUP gotowa do odbioru!

Rynek napojowy w Polsce i na Swiecie zmienia sig w ostatnim czasie
bardzo dynamicznie. Trend zréwnowazonego rozwoju dotyka
wszystkich producentdw napoi, poczawszy od browarow i produkcji
alkoholi, skoriczywszy na naturalnych sokach i przemysle mleczarskim.
Swiadomo$¢ konsumentow wzrosta diametralnie, a takie pojecia jak
slad weglowy czy ekologicznos$¢ opakowania weszly do codziennosci,
co wiecej — wymusity na producentach koniecznos¢ dostosowania
sie do aktualnych trenddw rozszerzonej odpowiedzialno$ci spotecznej.
Efektem ekorozwoju jest ciggle rosngce popularyzowanie opakowan
aluminiowych w przemys$le napojowym — mowa oczywiscie
o puszkach. Sg one lekkie, majg doskonatg barierowos¢, bardzo
tatwo podlegaja recyklingowi, sg zrobione z jednego materiafu i mozna
ich zdecydowanie wiecej przewozi¢ transportem kotowym,
ograniczajgc tym samym zanieczyszczenie powietrza. Powyzsze zalety
spowodowaly zwiekszony popyt na maszyny rozlewnicze stuzgce do
konfekcjonowania napojow w taki rodzaj opakowan.

STM GROUP od lat dostarcza maszyny rozlewnicze oraz kompletne
linie technologiczne dla producentéw matych i srednich wydajnosci.
Naszg najnowszg maszyng jest STM Arrow Can EPV 14/2
o wydajnosci nominalnej 6000 puszek na godzine
o pojemnosci 500 ml. Maszyna wyposazona jest w 14

mechanicznych nalewakoéw izobarycznych, ktorych otwieranie
i zamykanie obstugiwane jest przez system sitownikow
pneumatycznych sterowanych elektronicznie. Daje to
niesamowitg autonomie pracy kazdego nalewaka skorelowang
z zadanym potozeniem podczas obrotu napetniarki. Operator moze
zarzgdzaé takimi parametrami, jak: czas i czgstotliwos$¢ odpowietrzenia
po nalewie, dtugos$¢ przedmuchu puszki, czy moment otwarcia
i zamkniecia nalewaka — daje to duzg przewage podczas rozlewu
napoi gazowanych oraz produktéw wrazliwych na oksydacje np.
piwa. Nalewarka wyposazona jest takze w miernik rozpuszczonego
tlenu w produkcie, zesp6t zaworéw modulacyjnych dwutlenku
wegla, zawdr proporcjonalny napoju, czujniki ciSnienia
i temperatury, czy tez jedng z najlepszych dostepnych na rynku
pomp produktu. Cato$¢ zwiencza dwugtowicowy ,,seamer” czyli
specjalna zamykarka, ktéra podczas dwach swoich operacji zszywa
wieczko na stafe razem z puszka, zapewniajac catkowitg szczelnosc
i barierowos$¢. Sama procedura zamkniecia jest wzbogacona
o wirysk gazu obojetnego pod wieczko oraz opcjonalng
mozliwosé uzycia cieklego azotu czy tez zastosowania
tamacza piany, kiedy jest taka potrzeba, Wszystkie elementy majace
kontakt z produktem wykonane sg ze stali nierdzewnej klasy AlSI
316L, ktdra jest odporna na mocno inwazyjne srodki stosowane
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podczas procedury CIP Jestesmy cztonkiem EHEDG (European
Hygienic Engineering & Designe Group), co obliguje nas do
stosowania najsurowszych swiatowych wytycznych i regut podczas
projektowania maszyn rozlewniczych. Z drugiej strony dtugoletnia
pasja do piwa nauczyta nas co robi¢, aby nasze maszyny podczas
rozlewu tego produktu mialy rekordowo niski przyrost tlenu
wptywajgcy na TPO (Total Packed Oxygen), a ten wtasnie parametr
determinuje zachowanie walorow sensorycznych na dtugiej osi czasu
przydatnosci gwarantowanej do spozycia.

Kolejng mocng strong jest nasz blokowy system produkcji maszyn,
potrzebujemy nie wiecej niz 4 miesigce, aby dostarczy¢ nowg
STM Arrow Can EPV 14/2, czy kazdg inng maszyng naszej produkgiji.
Warto zauwazy¢ takze, ze zmienifo si¢ wzornictwo najnowszych
maszyn rozlewniczych, sg one projektowane z osobnymi obudowami,
dzieki temu operatorzy majg idealny dostep serwisowy — co jest
rowniez atutem z punktu widzenia utrzymania higieny.

Nie ma watpliwosci, ze STM Arrow Can EPV 14/2 niesie ze sobag
caly pakiet korzysci dla matych i srednich firm rozlewniczych w branzy
piwa i napojowej. W dzisiejszych czasach nikogo nie trzeba
przekonywac, ze w kazdej branzy nalezy Sledzi¢ trendy Swiatowe,
dlatego w STM GROUP stawiamy na rozwdj w slad za najlepszymi.
Z pomoca W rozwoju w branzy rozlewniczej przychodza profesjonalisci
z STM GROUR ktérzy od poczatku do korca przeprowadzajg klientow
przez caly proces projektowania, tworzenia, instalacji i uruchomienia
ich nowej linii. STM GROUP zatrudnia obecnie 240 inzynierow
i technikow, dysponuje zaktadem produkcyjnym o facznej powierzchni
6000 m? Firma posiada nowoczesne zaplecze techniczne, w tym
profesjonalne biuro konstrukcyjne wyposazone w zaawansowane
techniczne oprogramowanie, gwarantujgce wysokg jakosc
wytwarzanych produktéw i pozwalajgce na ciggtg kontrolg obstugi
realizowanych projektéw przez doswiadczonych Project Managerow.

Podsumowujgc — STM GROUP to firma stabilna, posiadajaca ponad
40-letnie doswiadczenie w projektowaniu i wdrazaniu nowych
technologii dla branzy spozywczej. Dotgcz z nami do $wiata innowacii,
aby wprowadzi¢ swoj biznes na wyzszy poziom!

Mateusz Kinda
STM GROUP Sales and R&D Director
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