SOKOWNICTWO

Seminarium dla producentow sokow firm Eaton
Filtration Poland, Kersia Polska, EUROWATER,

Mikor Inzyniering

Firmy: Eaton Filtration Poland, Kersia Polska, EUROWATER
oraz Mikor Inzyniering zaprosity producentéow zage-
szczonych sokéw owocowych na tradycyjne coroczne
seminarium, ktére miato miejsce 14-15 maja w Hotelu
Binkowski w Kielcach. Z zaproszenia skorzystato ok. 70 osob.
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Organizatorzy seminarium, od lewej: Romuald Osypiuk (Eaton), Maciej Dudek i Rafat
Suchowolak (EUROWATER), Maciej Szczepanik i Krzysztof Szarek (Kersia) oraz Arkadiusz
Faryniarz (Mikor Inzyniering)

Romuald Osypiuk z firmy Eaton Filtration Poland Sp. o. o. przy-
witat gosci oraz przedstawit prelegentéw i program spotkania.

Pierwszy referat pt. ,, Technologie przygotowania wody w przemysle
spozywczym” zaprezentowali Rafat Suchowolak i Maciej Dudek
z firmy EUROWATER Sp. z o. 0., ktora nalezy do Grupy Grundfos.
Referujgcy skoncentrowali si¢ na przedstawieniu réznych systemow
uzdatniania wody: systeméw membranowych (odwrdconej osmozy,
nanofiltracji), dezynfekcji za pomocg promieniowania UV, wymiany jo-
nowej, elektrodejonizacji, odgazowania. Firma oferuje takze kontene-
rowe stacje uzdatniania wody. W ramach optymalizacji produkgii
EUROWATER proponuje wiele rozwigzan, m.in. stacje odwréconej
osmozy RO-PLUS, ktére minimalizujg zuzycie wody i zapewniajg do
90% jej odzysku przy zachowaniu wymaganej niezawodnosci opera-
cyjnej i jakosci wody.

~Skuteczne i ukierunkowane - enzymy w przemysle sokow owoco-
wych” byly tematem wystgpienia dr llony Schneider z Eaton Tech-
nologies GmbH. W obszernej prezentacji prelegentka oméwita pod-
stawy naukowe enzymacji miazgi, wptyw enzymow i ich skuteczno$é
na poszczegolne etapy procesu produkcji soku jabtkowego i koncen-
tratu soku jabtkowego, wyniki praktycznej proby zastosowania do en-
zymaciji miazgi enzymu SIHAZYM YieldMASH XXL i poréwnanie stopnia
depektynizacji w poréwnaniu z wczesniej stosowanymi preparatami
enzymatycznymi firmy. Stwierdzono uzyskanie jeszcze lepszych para-
metrow produkciji z uzyciem nowego enzymu. Dr I. Schneider przed-
stawita takze zalecenia dotyczace przetwarzania owocow miekkich
z zastosowaniem preparatow enzymatycznych Panzym Flux, Panzym
Pro Color i Panzym BE XXL.

Z kolei Maciej Szczepanik z Kersia Polska Sp. z 0. o. przesta-
wif prezentacje pt. ,OXYPUR 15 — nowo$¢ w myciu warzyw i owocow”.

Firma Kersia jest $wiatowym liderem
w zakresie bezpieczenstwa biologicz-
nego oraz bezpieczenstwa zywnosci,
oferuje m.in. systemy i preparaty do
mycia i dezynfekciji linii i urzadzen w za-
kfadach spozywczych. Oxypur 15 to
Srodek kwasny na bazie kwasu nadoc-
towego i nadtlenku wodoru, 0 szerokim
spektrum dziatania odkazajgcego (bak-
terie, grzyby, plesnie, spory, wirusy),
kiory jest catkowicie biodegradowalny, o szybkim czasie dziatania,
wystarczg jego mate stezenia robocze, a wazne jest to, ze zmniejsza
ryzyko skazenia krzyzowego w procesie produkcyjnym (flora chorobo-
tworcza i gnilna) i nadaje sie do stosowania do elementéw ze stali
kwasoodpornej. Prelegent zwrécit uwage na to, by produkty utleniaja-
ce zawsze stosowac zgodnie z zaleceniami producenta, a po procesie
mycia koricowym etapem jest pfukanie czystg sterylng wodg o jakosci
jak woda do picia.

Ostatnig prezentacje ,Nowoczesne systemy oczyszczania sciekdw
w oparciu o system FBR-plus” poprowadzit Arkadiusz Faryniarz
z firmy Mikor Inzyniering Sp. z 0.0. Firma specjalizuje si¢ w kilku
dziedzinach: technologii oczyszczania sciekdw, inzynierii procesowej,
urzadzeniach przemystowych oraz szkoleniach i doradztwie, realizuje
projekty o bardzo roz-
nym poziomie za-
awansowania techno-
logicznego. Prele-
gent omowit pokrotce
technologie oczysz-
czania sciekow
i skoncentrowat sie na
rozwigzaniu popra-
wiajgcym funkcjonal-
nos¢ oczyszczalni
Sciekow — systemie ultraflotacji DWF-FL. Jest to wysoce wydajny system
usuwania ze $ciekow zawiesin, glféwnie pozostatosci biatek, ttuszczow
i olejow, umozliwiajgcy znaczng redukcje ilosci zuzywanych chemika-
libw, stosowanych do wspomagania procesu flotacji. W rozwigzaniu
tym zastosowano wtasny reaktor FBR (Flotation Bio-Reaktor) z obstugg
w jgz. polskim.

Po zakonczeniu czegsci merytorycznej goscie mogli skorzysta¢ ze
strefy relaksu Baseny Tropikalne i pozniej kontynuowac integracje wra-
mach kolacji i zabawy przy muzyce oraz poprobowac swoich sit w wir-
tualnym kasynie.

Bylto to kolejne spotkanie branzy sokowniczej organizowane od lat
przez firme Eaton Filtration Poland we wspotpracy z innymi firmami
oferujgcymi swe produkty i ustugi dla branzy owocowo-warzywne;j,
ktore oprécz dostarczenia wiedzy merytorycznej i poznania NOWOSCi
technologicznych miato aspekt rozrywkowy integrujgcy branze.
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